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La presente invention concerne dans son ensem- 
ble des recipients en carton, et en particulier du 
type pour le transport de liquides. 

Les recipients de carton enduits sont utilises 
en quantites croissantes comme bouteilles conte- 
nant des fluides a la place des autres moyens 
utilises eouramment. Le succes de ce recipient nou- 
veau a ete la cause de la demande importante 
de sa fabrication avec des dimensions nouvelles 
et diverses. Actuellement, le recipient de carton 
enduit ayant les plus grandes dimensions et d'usage 
repandu contient 1,89 litre de liquide. A mesure 
que les dimensions continuent d'augmenter et que 
1'usage varie, certaines caracteristiques du reci- 
pient doivent etre modifiees pour avoir en service 
un comportement satisfaisant. Les liquides tels 
que le lait sont a present expedies a de nombreux 
kilometres des installations de mise en bouteille 
et, pendant le transport normal, elles sont soumises 
a des vibrations et des chocs continus. Pendant les 
operations de transport et de manipulation, les 
parois laterales du recipient sont soumises a une 
pression considerable de la part du contenu, par 
exemple des fluides. Ceci provoque un mouvement 
de respiration constant ou brusque, vers Finterieur 
ct l'exterieur, des parois laterales, qui a son plus 
grand effet et sa plus grande concentration pres 
des parties d'angles de la base des panneaux. Cette 
rrspiration et cette action de choc provoquent une 
rupture du carton du fait que le revetement devient 
fatigue et se craquelle; il permet ainsi au fluide 
de se repandre a l'exterieur. L'invention a pour 
objet de creer des panneaux lateraux de recipients 
qui sont soumis a un minimum d'effet desavanta- 
geux de la part des vibrations et des chocs. 

Un autre objet de Finvention est d'erapecher 
le revetement prealable de papier d'etre fatigue 
ou craquele. 

L'invention a pour autre objet de creer un reci- 
pient dont la structure des panneaux de parois 
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laterales permet un minimum de revetement preala- 
ble de carton et l'utilisation d'un carton de plus 
petite epaisseur. 

L'invention cree egalement une structure de 
recipient capable d'atteindre les objectifs definis 
ci-dessus avec un minimum de frais de matiere et 
de main-d'eeuvre, qui est en meme temps compo- 
see d'elements structuraux de forme simple et 
robuste et d'usage tres sur. 

Diverses autres caracteristiques ressortent de 
la description detaillee qui suit et des dessins 
annexes qui representent, a titre d'exemples non 
limitatifs, des formes de realisation de Fobjet de 
Finvention. 

La figure 1 est un developpement a plat de la 
surface interieure de Febauche de recipient pre- 
sentant la structure de Finvention. 

La figure 2 est une vue en perspective d*un 
recipient fabrique a partir d'une ebauche comme 
represente a la figure 1. 

La figure 3 est une ebauche plate a couture 
laterale comme represente a la figure 1, montrant 
sa surface exterieure. 

Les figures 4 a 8 sont des vues en elevation 
laterale du recipient represente a la figure 2 mon- 
trant diverses variantes des agencements de rai- 
nures dans le panncau lateral. 

La figure 9 est une vue en coupe partielle du 
panneau lateral suivant la ligne 9-9 de la figure 4. 

La figure 10 est une vue en coupe partielle 
des panneaux lateraux suivant la ligne 10-10 de 
la figure 2. 

La figure 11 est une vue en elevation laterale 
d'un recipient represente a la figure 2, sans lignes 
d'encoches absorbant les chocs. 

Bien que Finvention soit susceptible de subir 
diverses modifications et de se presenter sous 
diverses variantes de realisation, certains exemples 
de realisation ont ete representes a titre d'illustra- 
tion aux dessins et sont decrits ci-dessous avec de 
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nombreux details. Toutefois, il y a lieu de remar- 
quer que l'invention n'est pas limitee a ces formes 
de realisation particulieres. 

Aux dessins annexes, la figure 1 montre une 
ebauche plate presentant un dessin approprie de 
lignes d'entaille et expose la surface interieure 
de l'ebauche. Le recipient est separe en trois 
groupes par des lignes d'entaille 11 et 12 echelon- 
nees. La matiere se trouvant au-dessus de la ligne 
d'entaille 11, comme represente a la figure 1, est 
le couvercle superieur, dont une description com- 
plete n'est, toutefois, pas necessaire aux fins de 
la comprehension de l'invention. La matiere situee 
entre les lignes d'entailles 11 et 12, comme le 
montre la figure 1, est le corps et comprend quatre 
panneaux 13 a 16 et un volet lateral 17 a couture. 
Le groupe du corps est delimite sur les cotes par 
les bords 18 et 19 et les panneaux qui sont sepa- 
res par les lignes d'entaille 21 a 24. La ligne d'en- 
taille 12 situee sous la matiere, comme le montre 
la figure 1, est le fond de fermeture dont une 
description complete n'est pas necessaire aux fins 
de l'invention. 

Le groupe du fond de fermeture en dessous 
de la ligne d'entaille 12 est constitue par les 
volets principaux 25, 27 et les volets secondaires 
26, 28. Ces derniers sont flanques d'elements 33, 
34 et 37, 38 replies en arriere, respectivement. 
Le groupe de fermeture superieure est fait de 
panneaux en toit 41 et 43 et de panneaux d'extre- 
mite 42 et 44. Les panneaux d'extremite 42 et 44 
sont flanques de panneaux triangulaires plies en 
arriere 46, 47 et respectivement 48, 49. Les 
panneaux s'etendant sur le dessus de la structure 
superieure de panneaux comme represente a la 
figure 2 forment une nervure de renf or cement 45. 

Pour monter un recipient comme celui represente 
a la figure 2 a partir de l'ebauche de la figure 1, 
on forme, comme represente a la figure 3, une 
ebauche laterale plate 10 a couture. Pour former 
un anneau 16, 1'ebauche laterale plate a couture 
et le volet lateral a couture 17 doivent etre plies 
autour de la ligne d'entaille 23 jusqu'a ce que 
leurs surfaces interieures touchent celles des pan- 
neaux 15 et respectivement 14. Le panneau 13 
doit etre plie autour de la ligne d'entaille 21 de 
sorte que sa surface interieure touche celle du 
panneau 14 et la surface exterieure du volet 17 
a couture laterale. La surface interieure du pan- 
neau 13 suivant le bord 18 qui touche la surface 
exterieure du volet lateral a couture 18 touche 
la surface exterieure du volet lateral a couture 
17 et la surface exterieure du volet 17 est chauffee 
pour activer leur revetement s'ils sont ensuite avec 
une matiere pouvant etre scellee a la chaleur, ou 
bien une colle peut etre appliquee a l'une et/ou 
l'autre de ces surfaces de sorte qu'elles sont assem- 
blees par liaison. 



L'ebauche 10 du recipient comme represente a 
la figure 3 affecte la forme sous laquelle elle doit 
etre produite sur des machines d'emballage, par 
exemple dans la machine decrite dans le brevet 
americain n° 3.002.328, depose le 9 decem- 
bre 1958. 

Pour former le fond, l'ebauche 10 du recipient 
est ouverte vers le haut sous une forme tubulaire, 
les volets principaux 25 et 27 se deplagant Pun 
vers l'autre. De meme, les volets secondaires 26 
et 28 sont deplaces Fun vers l'autre. Ceci fait 
tourner l'element plie en arriere 38 autour de 
la ligne d'entaille 24, de sorte que les surfaces 
interieures de l'element 38 et du volet 25 se rap- 
prochent. En meme temps et pendant le meme 
mouvement, l'element 38 accomplit une rotation 
de sorte que les surfaces exterieures de l'element 
38 et du volet 28 se rapprochent Le3 elements plies 
en arriere 33, 34 et 37 executent les memes mou- 
vements que l'element 38 et les panneaux 25, 26, 
27, 26 et 27, 28 respectivement. Le volet prin- 
ciptal 25 de fermeture du fond se deplace vers 
le volet principal 27 de fermeture du fond juste 
suffisamment plus vite pour que le volet 27 se 
deplace vers le volet 25, de sorte que l'element 
replie 31 est dispose entre les elements plies en 
arriere 34 et 37 et le volet principal 27. 

Le groupe de fermeture superieur est realise 
de la fagon suivante. Des panneaux d'extremite 42 
et 44 se deplacent Tun vers l'autre et des panneaux 
en toit 41 et 43 se deplacent egalement l'un vers 
l'autre. La surface interieure du panneau 49 
replie en arriere se deplace vers la surface inte- 
rieure du panneau de toit 41 au-dessus de la 
ligne d'entaille 24. Toutefois, efies ne viennent 
pas en contact La surface exterieure du panneau 
49 replie en arriere se deplace vers la surface 
exterieure du panneau d'extremite 44 lorsque le 
panneau 44 tourne autour de la ligne d'entaille 11 
vers le panneau 42. Les panneaux 46, 47 et 48 
plies en arriere font les memes mouvements que 
le panneau 49 avec les panneaux 41, 42, 43, 42 et 
43, 44 respectivement. Les prolongements supe- 
rieurs se deplacent ensemble d'une maniere appro- 
priee et forment la nervure de fermeture 45. 

La figure 2 montre le recipient lorsqu'il est 
completement forme. Si le recipient est prealable- 
raent enduit avec une matiere pouvant etre scellee 
a la chaleur, les volets superieur et inferieur peu- 
vent etre chauffes pour activer leur revetement 
afin de former une surface unie lorsqu'ils sont 
assembles. Si le recipient n'est pas du type a reve- 
tement prealable, de la matiere de liaison peut 
etre appliquee aux aires des volets qui se reunis- 
sent lorsque le recipient est forme, de sorte que 
ces aires se lient en se rencontrant. 

La figure 1 montre une serie de lignes d'en- 
taille 51 absorbant les chocs sur les panneaux 13 



a 16, qui font Pobjet de Pinvention. La figure 4 
est une vue en elevation laterale du recipient mon- 
trant le panneau 14 avec la forme de realisation 
preferee de l'invention. 

Aux dessins annexes dans leur ensemble, et plus 
particulierement aux figures 9, 10 et 11, lorsque 
le recipient est soumis a des vibrations ou a un 
choc, les liquides exercent une pression contre 
les parois laterales. Ceci provoque le flechisse- 
ment vers Finterieur et 1'exterieur des panneaux 
lateraux 13, comme indique a la figure 9 par la 
ligne de flechissement 61 vers 1'exterieur et la 
ligne de flechissement 62 vers Finterieur. Le fle- 
cissement maximal se produit au milieu du pan- 
neau. Les panneaux lateraux se recourbent en 
dedans et en dehors en raison de cette vibration 
comme indique a la figure 10 pour les panneaux 
13, 14 et 16, comme indique par la ligne de 
courbure 71 vers 1'exterieur et la ligne de cour- 
bure 72 vers Finterieur. Leur courbure maximale 
se produit dans la partie moyenne des panneaux. 
La force maximale par unite se concentre sur les 
lignes d'entaille 21 a 24 et les angles inferieurs 
des panneaux 13 a 16. En Fabsence de lignes 
d'entaille absorbant les chocs, par exemple des 
lignes 51 a la figure 4, le panneau lateral forme 
des lignes « epanouies » 58 dans leurs angles 
dans Foperation de transport normale ou en cas 
de chocs. Ceci est du au fait que la concentration 
des forces se retrouve dans les angles et que ces 
forces s'opposent les unes aux autres de sorte que 
la flexion et la courbure des panneaux lateraux 
sont opposees les unes aux autres sur les divers 
panneaux en provoquant un flechissement et une 
deformation de ces aires. Les lignes « epanouies », 
apres transmission au recipient de vibrations ou 
de chocs continus, peuvent provoquer une rupture 
dans le revetement de surface et, lorsque des 
liquides sont transported, des fuites peuvent se 
produire. Si les faces interieures seulement venaient 
a se rompre, un effet d'absorption se produirait 
dans les parois laterales de sorte que celles-ci 
deviendraient humides et spongieuses. L'invention 
cree un panneau de paroi laterale perfectionne 
pour des recipients de carton, qui reduit la concen- 
tration des forces dans le panneau inferieur en 
contribuant ainsi a eliminer les « epanouissements » 
qui provoquent la rupture des angles inferieurs 
du recipient. 

Comme le montrent les figures 3 et 10, aucune 
ligne d'entaille 51 absorbant les chocs n'est appli- 
quee dans le panneau qui a le volet a couture de 
panneau lateral 17. Les lignes d'entaille peuvent 
etre prevues, mais elles ne sont habituellement pas 
necessaires dans la pratique normale en raison 
de ce que cette double rigidite de la paroi du 
recipient empeche les vibrations ou les chocs de 
deteriorer Fangle inferieur des panneaux. De meme, 
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avec les autres panneaux, la plus grande partie 
de Fimpulsion de la force de vibration ou de choc 
est absorbee par les lignes d'entaille 51, ce qui 
empeche l'effet de deterioration de se produire 
dans Fangle de la couture laterale. Toutefois, si 
ia couture laterale etait dans le milieu de Fun 
des panneaux, par exemple 13, des lignes d'entaille 

51 pourraient etre desirees dans tous les angles. 
L'invention cree le procede qui consiste a pre- 

voir des lignes d'entaille 51 d'absorption des chocs 
sur la paroi laterale du recipient dans des aires 
non critiques et a distance des angles ou aires 

j critiques du recipient. Ainsi, on maintient la force 
de vibration, choc, etc., a distance des petites aires 
critiques des angles dont le resultat serait une 
grande concentration de la force dans une aire 
reduite, avec par consequent rupture. 

Cette distribution de Fenergie des aires d'angle 
concentrees a pour resultat d'absorber la force 
dans une plus grande surface. Ainsi, en raison de 
ce que le revetement thermoplastique adhere au 
carton, la deformation des fibres par unite est 
largement reduite et ceci elimine ou reduit la 
rupture par la plus grande deformation par unite 
dans les angles, comme illustre a la figure 11. 

! En raison de ces lignes d'entaille 51, Fepaisseur 
de carton de la paroi du recipient peut etre plus 
faible que cela serait necessaire si ce dispositif 
d'absorption des chocs n'etait pas applique a la 
paroi laterale. La figure 4 montre le panneau 14 
avec les lignes d'entaille 51 et constitue Fexemple 
de realisation prefere de l'invention. 

La figure 5 illustre une serie de lignes d'entaille 

52 d'absorption des chocs qui sont placees suivant 
un angle conduisant aux lignes d'entaille des 
coins. Ce moyen dirige et absorbe les forces dans 
cette direction qui est dans une certaine mesure 
en relation de parallelisme avec le developpement 
des « epanouissements » 58. 

La figure 6 montre des dessins 53 de lignes 
i d'entaille d'absorption des chocs, qui consistent en 
un dessin combine semblable a 51 avec les lignes 
! d'entaille transversales qui sont generalement a 
angles droits avec les « epanouissements > d'angles 
58, comme developpe dans les panneaux qui n'ont 
rien de prevu pour l'absorption des chocs, comme 
illustre a la figure 11. 

La figure 7 montre des lignes d'entaille 54 
d'absorption des chocs. Ces lignes d'entaille sont 
analogues aux lignes d'entraille 51, representees 
a la figure 4, mais elles s'etendent en entier trans- 
versalement aux panneaux. 

La figure 8 montre un dessin de lignes d'en- 
taille 55 d'absorption des chocs qui est une combi- 
naison des lignes d'entaille 53 et 54 absorbant les 
chocs comme represente aux figures 6 et 7 respeo 
tivement. 

Les lignes d'entaille 51 preferees pour Fabsorp- 
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tion des chocs, a la figure 4, sont placees au-dessus 
des lignes d'entaille inf erieures 12 a la distance 
appropriee. Par exemple, les lignes d'entaille 51 
pourraient avoir 2,54 cm de longueur et commen- 
cer a 2,54 cm des lignes d'entaille inferieures 12, 
les lignes d'entaille etant separees d'environ 
7.91 mm sur un panneau qui aurait approximati- 
vement 19,05 cm de la ligne d'entaille 11 a la ligne 
d'entaille 12. 

L'invention n'est pas limitee aux formes de reali- 
sation representees et decrites en details, car 
diverses modifications peuvent y etre apportees sans 
sortir de son cadre. Ainsi, on peut prevoir d'autres 
formes ayant par exemple des lignes d'entaille 52 
qui s'etendent en general perpendiculairement aux 
« epanouissements » 58 et des lignes inclinees des 
figures 6 et 8 s'etendant comme les lignes inclinees 
de la figure 5, pourraient etre adaptees tout en 
restant dans le cadre de l'invention. 



L'invention a pour objet : 

I. Un recipient tubulaire, remarquable notam- 
ment par les caracteristiques suivantes, considerees 
separement ou en combinaisons : 

1° Le recipient comporte un corps delimite par 
quatre panneaux lateraux rectangulaires, une fer- 
meture inferieure et des moyens d'absorption des 
chocs pre vus sur au moins un des panneaux late- 
raux; 

2° Le recipient est forme a partir d'une ebauche 
de carton recouverte de matiere thermoplastique et 
presente un corps delimite par quatre panneaux 
lateraux; 

3° Le recipient comporte une ou plusieurs lignes 
d'entaille d'absorption des chocs sur chacun des 
panneaux lateraux; 

4° Les lignes d'entaille sont horizontales par 
rapport au fond du recipient; 

5° Les lignes d'entaille partem des bords des 
panneaux et se terminent a moins de 20 % de la 
largeur du panneau; 

6° Les lignes d'entaille font plus de 10 % de la 
hauteur du panneau au-dessus du fond du reci- 
pient; 

7° Cinq lignes d'entaille d'absorption des chocs 
sont prevues sur chacun des panneaux lateraux 
horizontalement et parallelement au fond; les lignes 
d'entaille partent aux bords des panneaux et s'eten- 
dent sur plus de 10%, mais pas plus de 25 % 
de la hauteur du panneau depuis le fond du reci- 
pient, et les lignes d'entaille se terminent au moins 
a 10 % et pas a plus de 25 % de la largeur du 
panneau depuis le bord; 

8° Les lignes d'entaille sont distantes d'au 
moins 3,175 mm; 

9° Le lignes d'entaille sont . paralleles les unes 
aux autres et partent sur les bords des panneaux 



suivant un angle en s'ecartant du fond du recipient; 

10° Une partie des lignes d'entaille sont paral- 
leles les unes aux autres et horizontales par rap- 
port au fond et l'autre partie des lignes d'entaille 
sont paralleles les unes aux autres et font un 
angle tranversalemeat a la premiere partie des- 
dites lignes; 

11° Les lignes d'entaille sont paralleles les unes 
aux autres et horizontales par rapport au fond du 
recipient et s'etendent en entier transversalement 
a au moins trois des panneaux; 

12° Une partie des lignes d'entaille s'etendent 
en entier tranversalement a au moins trois des 
panneaux; 

II. Une ebauche pour un recipient en matiere 
en feuille pliable suivant le paragraphe I, carac- 
terisee par les parlicularites suivantes, prises en- 
semble pu separement; 

13° L'ebauche comprend plusieurs panneaux late- 
raux et un volet a couture laterale, les panneaux 
et le volet sont separes par des lignes d'entaille, 
les panneaux sont de forme rectangulaire k cotes 
paralleles et des lignes d'entaille absorbant les 
chocs sont prevues sur chacun des panneaux; 

14° Les lignes d'entaille d'absorption des chocs 
partent de tous les bords des panneaux, sauf du 
bord le plus eloigne du volet a couture laterale; 

15° L'ebauche. comprend cinq lignes d'entaille 
d'absorption des chocs sur chacun des panneaux 
parallelement les unes aux autres et horizontale- 
ment par rapport aux bases des panneaux, les 
lignes d'entaille partant a plus de 10 %, mais ne 
partant pas a plus de 25 % de la hauteur du 
panneau depuis les bases des panneaux, et les 
lignes d'entaille se terminent au moins a 10%, 
mais pas a plus de 25 % de la largeur du pan- 
neau; . 

16° L'ebauche a au moins une face recouverte 
de matiere thermoplastique; elle comprend au 
moins trois panneaux lateraux et un volet a cou- 
ture laterale; 

17° Les lignes d'entaille d'absorption des chocs 
partent sur tous les bords des panneaux, sauf le 
bord le plus eloigne du volet a couture laterale;. 

18° Au moins une ligne d'entaille pour l'absorp- 
tion des chocs est prevue sur chacun des panneaux 
parallelement et horizontalement aux bases des 
panneaux; 

19° Au moins une ligne d'entaille d'absorption 
des chocs est prevue sur chaque panneau et fait 
un angle a partir des bases des panneaux et les 
lignes d'entaille d'absorption des chocs sont paral- 
leles ou perpendiculaires aux autres lignes d'en- 
taille d'absorption des chocs. 
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